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1. Obrébka metali.

Obrébka polega na nadaniu obrabianemu przedmiotowi nowych cech, na przyktad wymiaré w,
twardosci, atadko $ci.

Rezultatem obrébki jest przetworzenie surowca w koncowy produkt. Dokonuje sie jej za pomoca narzedzi
lub maszyn wytwoérczych.

Aby wytworzy¢ przedmiot z pétproduktu, jakim moze byé na przyktad blacha, drut, poddaje sie go odpo-
wiedniej obrébce. Wyrdznia sie trzy rodzaje obrébki:

= Obrobk e skrawaniem,
= Obrobk e plastyczn a,
= Obrobk e ciepln a.

1.1. Obrébka skrawaniem.

Obrobka skrawaniem polega na ksztattowaniu przedmiotu odpowiednimi narzedziami przez zdejmowa-
nie (skrawanie) warstw materiatu w postaci wiéréw. Moze ona przebiegac:
= Recznie — narzedzie skrawajgce jest trzymane w reku i poruszane za pomoca sity miesni;
= W spos6b zmechanizowany - obrabiany przedmiot jest poruszany za pomocg silnika, a narzedzie jest
trzymane w reku;
= Za pomoc g maszyny - narzedzie i obrabiany materiat sg zamocowane w maszynie, ktéra nosi nazwe
obrabiarki.
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1.2. Obrdébka plastyczna.

Obrébka plastyczna

stuzy do nadawania ostatecznego ksztattu potproduktom, polepsza witasciwosci

mechaniczne materiatu i jego strukture. Moze przebiega¢ zar6wno na zimno, jak i na goraco.

Rodzaj obrébki . L Rodzaj obrébki . L
skrawaniem llustracja obrébki skrawaniem llustracja obrobki
przeci gganie walcowanie
ttoczenie giecie

1.3. Obrdbka cieplna.

Obrébka cieplna ma na celu zmiane wewnetrznej struktury metalu pod wptywem dziatania temperatury.
Zmianie ulegajg wiec wtasciwosci mechaniczne przedmiotow.

Rodzaj obrébki

Charakterystyka

Uzyskane efekty

hartowanie

polega na nagrzaniu stali do wysokiej temperatury,
a nastepnie szybkim oziebieniu w wodzie lub oleju

materiat staje sie twardy
i wytrzymaly

odpuszczanie

polega na nagrzaniu hartowanej stali, wygrzaniu
w tej temperaturze, a nastepnie schiodzeniu

uzyskuje sie zmniejszenie twardosci,
a zwiekszenie udarnosci

polega na nasyceniu weglem powierzchniowej

uzyskuje sie twardg i odporng powierzch-

naw eglanie . ; ;
€9 warstwy stali nie na uszkodzenia
azotowanie polega na nasyceniu azotem powierzchniowej efektem jest twarda i odporna na $ciera-
warstwy stalowych przedmiotow nie powierzchnia przedmiotu
polega na nagrzaniu elementu stalowego, efektem iest zmnieiszenie twardosci
wyzarzanie przetrzymaniu jakis czas w tej J !

temperaturze, a nastepnie powolnym schtodzeniu

materiatu

2. Narzedzia do obrébki metali.

Aby poddac¢ pétprodukt obrébce, nalezy skorzysta¢ z odpowiednich narzedzi. Narzedzia te dzielg sie na:
= Narzedzia pomiarowe - to wzorce miary oraz przyrzady stuzace do pomiaréw uzytkowych, na przykiad
linijka. Przy dokonywaniu precyzyjnych pomiaréw wykorzystuje sie suwmiarke i mikrometr.
= Narzedzia reczne — to wszystkie narzedzia, ktére podczas korzystania z nich sg trzymane w dtoniach.
= Narzedzia mechaniczne - to narzedzia z napedem, czyli takie, ktérych praca przebiega mechanicznie.
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